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2.1 ความเป็นมาของโครงการ 

บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด เป็นผู้ดําเนินการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ 

(Solution Styrene Butadiene Rubber) ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ในกลุ่มยางสังเคราะห์ที่มีความสําคัญและใช้กัน

อย่างแพร่หลายในวงการอุตสาหกรรมยางล้อรถยนต์ในปัจจุบัน เนื่องจากยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์

เป็นองค์ประกอบหรือวัตถุดิบที่สําคัญที่มีส่วนช่วยในการพัฒนายางล้อรถยนต์ให้มีประสิทธิภาพสูง และ

มีคุณสมบัติเด่น คือ มีความต้านทานการหมุน (Rolling Resistance) ที่ตํ่า ซึ่งช่วยเพ่ิมความสามารถด้าน

การประหยัดพลังงาน อีกทั้งความต้านทานการสึกหรอ (Wear Resistance) และค่าการยึดเกาะขณะเปียก 

(Wet Grip) ที่สูงขึ้นยังช่วยให้ยางล้อรถยนต์มีอายุการใช้งานที่ยาวนานขึ้น และมีความปลอดภัยขณะใช้งาน

มากย่ิงขึ้น 

สําหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution 

Styrene Butadiene Rubber) (ครั้งที่ 5) มีการเปลี่ยนแปลงและเหตุผลความจําเป็น ดังน้ี 

(1) การเพ่ิมสารเคมีชนิดใหม่ ได้แก่ สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 11 โดยเป็นสารที่เติมเข้าไปที่

ส่วนแยกตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ (Solvent Recovery) เพ่ือควบคุมนํ้าหนักโมเลกุลของเกรดผลิตภัณฑ์ใหม่ 

(HPR540) ซึ่งไม่ใช่การทําปฏิกิริยาทางเคมี (Chemical Reaction) แต่จะเป็นเพียงการปรับโครงสร้างการยึดเกาะ

ของพันธะไฮโดรเจน (Hydrogen Bonding) ของโพลิเมอร์สายยาวเท่าน้ัน โดยสารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 11 

เป็นสารในกลุ่มของกรดฟอสฟอริก ซึ่งไม่ได้จัดเป็นสารเคมีที่จัดอยู่ในกลุ่มของสารอันตราย และสารไวไฟ    

แต่อย่างใด 

(2) การเพ่ิมเกรดผลิตภัณฑ์ โดยเพ่ิมเกรดผลิตภัณฑ์ในกลุ่ม (Series) เกรด HPR5xx ซึ่งเป็น

การพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ในเกรดที่มีอยู่เดิม คือ HPR540 โดยเพ่ิมการใช้สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 11  

ที่สายการผลิตที่ 2 ซึ่งเป็นการผลิตแบบกะ (Batch)  
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ทั้งน้ี ภายหลังการเปลี่ยนแปลงฯ ผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ HPR540 จะมีปริมาณก๊าซที่ระบาย

จากส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) และก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์สุดท้าย 

(Finishing) และปริมาณ 1,3 บิวทาไดอีน ในก๊าซที่ส่งเข้าระบบบําบัดอากาศ Direct Fired Thermal 

Oxidizer (DFTO) และ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) น้อยกว่าปริมาณก๊าซระบายสูงสุดที่เคย

เสนอไว้ที่เกรด HPR3xx ดังน้ัน การเพ่ิมเกรดผลิตภัณฑ์ใหม่ คือ HPR540 จึงไม่ได้ส่งผลให้ค่าความเข้มข้น

และค่าอัตราการระบายสูงสุดของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน และ 1,3 บิวทาไดอีน ที่ระบายออกจากระบบ

บําบัดอากาศ Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO) และระบบบําบัดอากาศ Regenerative Thermal 

Oxidizer (RTO) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

นอกจากน้ี เมื่อพิจารณาปริมาณนํ้าเสียที่เกิดขึ้นจากการผลิตผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ HPR540 

พบว่า นํ้าเสียที่เกิดข้ึนกรณีผลิตผลิตภัณฑ์เกรด HPR540 (ที่ Line 2) จะมีปริมาณน้อยกว่ากรณีผลิตเกรด

ผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) ดังน้ันภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ กรณีนํ้าเสียสูงสุดจะยังคงเป็นกรณีผลิตเกรด

ผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) และเกรด HPR8xx (ที่ Line 2) พร้อมกัน และกรณีกากตะกอนสูงสุดจะเป็น

กรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ HPR621 (ที่ Line 1) และเกรด HPR3xx (ที่ Line 2) พร้อมกัน เช่นเดียวกับปัจจุบัน 

โดยปริมาณนํ้าเสียรวมขาเข้าระบบบําบัดนํ้าเสียสูงสุดก่อนและภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม 

สําหรับค่า BOD Loading และ COD Loading สูงสุดภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ ในกรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ 

HPR5xx (ที่ Line 1) และผลิตผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ HPR540 (ที่ Line 2) พร้อมกันจะมีค่าสูงกว่ากรณีผลิต

เกรดผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) และเกรด HPR8xx (ที่ Line 2) พร้อมกัน อย่างไรก็ตาม ค่าดังกล่าว

ยังคงอยู่ในค่าออกแบบของระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ  

สําหรับกากของเสียจากกระบวนการผลิตในส่วนของกากของเหลว ซึ่งประกอบด้วย 

Heavy End และ Mixed End ในกรณีหากผลิตเกรดเดียวตลอดทั้งปี พบว่า กรณีผลิตเกรด HPR540 จะมี

ปริมาณกากของเหลวรวมเกิดขึ้นน้อยกว่าปริมาณสูงสุดที่เคยเสนอไว้ที่เกรด SL5585 

ดังน้ัน จะเห็นได้ว่าการเพ่ิมเกรดผลิตภัณฑ์ใหม่ คือ HPR540 ไม่ได้ส่งผลให้ผลกระทบ

ด้านคุณภาพอากาศ คุณภาพนํ้า และกากของเสีย เพ่ิมขึ้นจากเดิมที่เคยประเมินไว้แต่อย่างใด 

(3) การติดต้ังหน่วยเตรียมสารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 11 ในบริเวณพ้ืนที่ส่วนเตรียมตัวเร่ง

ปฏิกิริยาและสารเคมี (Catalyst and Chemical Preparation) หน่วยที่ 2 สําหรับใช้ในการผลิตผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ 

เกรด HPR540 มีอุปกรณ์ที่ติดต้ังเพ่ิมเติมดังน้ี 
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1) Make Up Tank (V-20235) ขนาด 30.4 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ชุด 

2) Run Tank (V-20236) ขนาด 6.1 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ชุด 

3) Zero Leak Pump จํานวน 4 ชุด ประกอบด้วย 

(ก) Unloading Pump (P-20234) อัตราการไหล 4 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 

จํานวน 1 ชุด 

(ข) Transfer Pump (P-20235) อัตราการไหล 26 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 

จํานวน 1 ชุด 

(ค) Feed Pump (P-20236A/B) อัตราการไหล 0.16 ลูกบาศก์เมตร/ช่ัวโมง 

จํานวน 2 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด สํารอง 1 ชุด) 

(4) การยกเลิกการตรวจสุขภาพบางรายการในโปรแกรมตรวจสุขภาพพนักงานกอ่นเขา้ทาํงาน 

ดังน้ี 

1) ยกเลิกการตรวจหมู่เลือดชนิด A, B, O และ Rh Blood Group เน่ืองจากเป็น

พารามิเตอร์ที่มีผลตรวจเฉพาะบุคคลไว้อยู่แล้วจึงไม่จําเป็นต้องทําการตรวจวัดซ้ํา 

2) ขอยกเลิกการตรวจหากรดยูริคในเลือด (Uric Acid) เน่ืองจากโดยโปรแกรมการตรวจ

สุขภาพประจําปี ของพนักงานได้กําหนดให้มีการตรวจหากรดยูริคในเลือดไว้อยู่แล้ว 

3) กําหนดให้ทําการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน (Audio Test) เฉพาะพนักงาน

กลุ่มเสี่ยง 

โดยการดําเนินการเปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นไม่ได้ส่งผลให้กําลังการผลิตสูงสุดของโครงการ

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมที่ได้รับความเห็นชอบไว้แต่อย่างใด 
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2.2 ที่ต้ังโครงการ 

โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber) ของ

บริษัทบีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด ต้ังอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เลขท่ี 8/1 ถนนไอสอง 

อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพ้ืนที่รวมประมาณ 51 ไร่ 2 งาน 34.74 ตารางวา (คิดเป็น 51.59 ไร่ 

หรือ 82,539 ตารางเมตร โดยประมาณ) โดยมีบริเวณรอบพ้ืนที่โครงการติดต่อกับพ้ืนที่ต่างๆ ดังน้ี  

ทิศเหนือ  ติดต่อกับ  ถนนไอ-สอง 

ทิศใต้  ติดต่อกับ  พ้ืนที่บริษัท ปุ๋ยเอ็นเอฟซี จํากัด (มหาชน) (NFC) 

ทิศตะวันออก  ติดต่อกับ  อาคารสํานักงานที่ใช้ร่วมกันระหว่างบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ 

จํากัด และบริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด (BEE) 

และติดกับโรงงานผลิตนํ้ายาง เอ็นบีอาร์ (NBR Latex) ของ

บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด  

ทิศตะวันตก  ติดต่อกับ  ทางรถไฟถนนไอ-หก 

แผนผังแสดงที่ต้ังโครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ ดังแสดงในรูปที่ 2.2-1 
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รูปที่ 2.2-1   ที่ตั้งของโครงการผลิตยางสงัเคราะห์เอสเอสบีอาร์ 
 (Solution Styrene Butadiene Rubber)  
 ของบริษัท บเีอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด 

ทีต่ั้งโครงการ 
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2.3 การจัดผังพืน้ที่โครงการ 

ผังแสดงรายละเอียดการใช้ประโยชน์พ้ืนที่ภายในโครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ 

(Solution Styrene Butadiene Rubber) และตําแหน่งของหน่วยผลิตและอุปกรณ์เสริมการผลิต ดังแสดงใน

รูปที่ 2.3-1 และตารางท่ี 2.3-1 

ตารางที่ 2.3-1 การใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการ 

การใช้ประโยชน์ที่ดิน 
ขนาดพ้ืนท่ี 

ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ 
1. พ้ืนท่ีเก็บผลิตภัณฑ์ยางสังเคราะห์ 3,911.62 2.44 4.74 

2. พ้ืนท่ีกระบวนการผลิต  25,654.41 16.03 31.08 

3. พ้ืนท่ีอาคารซ่อมบํารุง 835.10 0.52 1.01 

4. พ้ืนท่ีอาคารห้องปฏิบัติการวิเคราะห์ 633.17 0.40 0.77 

5. พ้ืนท่ีอาคารเก็บสารเคมี 1,375.00 0.86 1.67 

6. พ้ืนท่ีหน่วยสาธารณูปโภค 11,372.15 7.11 13.78 

7. พ้ืนท่ีอาคารเก็บกากของเสีย 322.20 0.20 0.39 

8. พ้ืนท่ีสีเขียว  6,389.00 3.99 7.74 

9. พ้ืนท่ีว่าง  ประกอบด้วย 32,046.35 20.03 38.83 

- พ้ืนท่ีถนน 18,404.00 11.50 22.30 

- หินกรวด 8,459.40 5.29 10.25 

- พ้ืนท่ีจอดรถขนส่ง/โหลดสารเคมี 2,624.04 1.64 3.18 

- บ่อพักน้ําเสีย 379.59 0.24 0.46 

- พ้ืนท่ีอ่ืนๆ ท่ีสูงไม่เกิน 1.2 เมตร และไม่มีหลังคาปกคลุม 2,179.32 1.36 2.64 

รวม 82,539.00 51.59 100.00 

หมายเหตุ :  1/ 
พื้นท่ีว่าง ตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยท่ี 103/2556 เร่ือง การพัฒนาท่ีดินสําหรับผู้ประกอบกิจการ     

ในนิคมอุตสาหกรรม "ท่ีว่าง หมายถึง พื้นท่ีอันปราศจากหลังคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม ซึ่งพ้ืนท่ีดังกล่าวอาจจะจัดให้เป็น

บ่อนํ้า สระว่ายนํ้า บ่อพักนํ้าเสีย ท่ีพักมูลฝอย ท่ีพักรวมมูลฝอย หรือท่ีจอดรถท่ีอยู่ภายนอกอาคารก็ได้ และให้หมายความ

รวมถึง พื้นท่ีของส่ิงก่อสร้างหรืออาคารท่ีสูงจากระดับพ้ืนดินไม่เกิน 1.20 เมตร และไม่มีหลังคาหรือส่ิงก่อสร้างปกคลุม

เหนือระดับน้ัน" ดังน้ัน พื้นท่ีว่างตามประกาศ กนอ. ของโครงการภายหลังการเปล่ียนแปลงจะมีขนาดพ้ืนท่ีรวม 

32,046.35 ตารางเมตร หรือคิดเป็นร้อยละ 38.83 ของพ้ืนท่ีโครงการท้ังหมด 

ท่ีมา : รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด พ.ศ.2568 
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โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)                                            บทท่ี 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากัด  

 
 

                                         รายละเอียดโครงการ 

  

รูปที่ 2.3-1   แผนผังรายละเอียดพืน้ที่โครงการผลิตยางสังเคราะหเ์อสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)  
ของบริษัท บเีอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บรษิัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร์ จํากัด, พ.ศ.2568 
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2.4 พื้นที่สีเขียว 

 บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด มีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 6,389 ตารางเมตร หรือ

คิดเป็นร้อยละ 7.74 ของพื้นที่ทั้งหมด โดยมีการปลูกไม้ยืนต้นโดยรอบโรงงานตามความเหมาะสมของพื้นที่ 

ได้แก่ อินทนิลนํ้า กันเกรา หูกระจง นํ้าเต้าอินเดีย เป็นต้น แผนผังแสดงพื้นที่สีเขียวดังแสดงในรูปที่ 2.4-1 

2.5        วัตถุดิบ สารเคมี/ตัวเร่งปฏิกิริยา 

 รายละเอียดของวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการผลิตยางสังเคราะห์

เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber) มีดังน้ี 

(1) วัตถุดิบ ประกอบด้วย 3 ชนิด ได้แก่ 1,3 บิวทาไดอีน สไตรีน และออยล์  

1) 1,3 บิวทาไดอีน ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ 

รับมาจาก 3 แหล่งหลัก ได้แก่ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (Site 1) บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด 

(Site 2) และบริษัท มาบตาพุด แทงค์ เทอร์มินอล จํากัด ผ่านทางท่อขนส่ง โดย 1,3 บิวทาไดอีนที่ขนส่ง 

ผ่านทางท่อจะถูกส่งไปใช้งานในกระบวนการผลิตโดยตรง โดยไม่มีการเก็บกักไว้ในพ้ืนที่โครงการ 

2) สไตรีน ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ รับมาจาก

บริษัท สยามสไตรีน โมโนเมอร์ จํากัด ผ่านทางท่อขนส่ง มาเก็บกักไว้ในถังเก็บขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร 

จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 

3) ออยล์ ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ เกรด HPR6xx 

และ HP7xx ที่มีการใช้ออยล์เท่าน้ัน รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถขนส่ง และเก็บกักไว้ในถังเก็บ

ขนาด 882 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 

(2) สารเคมี 

1) ไซโคลเฮกเซน ใช้เป็นสารทําละลาย รับมาจากผู้ผลิตในประเทศทางรถบรรทุก 

และเก็บกักไว้ในถังเก็บขนาด 77 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปถังเก็บตัวทําละลายบริสุทธ์ิที่ผสมร่วมกับ

เฮปเทนในอัตราส่วนของไซโคลเฮกเซนต่อเฮปเทน เท่ากับ 9:1 และส่งไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป 
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รูปที่ 2.4-1   พื้นที่สีเขยีว 
ของบริษัท บเีอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บรษิัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร์ จํากัด, พ.ศ.2568 
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2) เฮปเทน ใช้เป็นสารทําละลาย รับมาจากผู้ผลิตจากต่างประเทศทางรถบรรทุก

เข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังเก็บ ขนาด 256 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง  

3) โทลูอีน ใช้เป็นสารทําละลาย รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่

โครงการ และเก็บกักไว้ในถังเก็บ ขนาด 13 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้ในกระบวนการผลิต

ต่อไป 

4) สารปรับแต่ง 1 ใช้เป็นสารปรับแต่งสายโซ่โพลีเมอร์ รับมาจากผู้ผลิตจาก

ต่างประเทศทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ โดยรับมาเป็นถังดรัม ขนาด 0.2 ลูกบาศก์เมตร และขนถ่ายลง 

ถังเก็บสารปรับแต่ง 1 ขนาด 249 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 2 ถัง 

5) สารปรับแต่ง 2 ใช้เป็นสารปรับแต่งสายโซ่โพลีเมอร์ รับมาจากผู้ผลิตจาก

ต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังดรัม ขนาด 0.2 ลูกบาศก์เมตร ก่อนส่งไป

ใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป  

6) สารปรับแต่ง 3 เป็นสารประกอบกลุ่ม Sulfonate salt ในตัวทําละลายโทลูอีน 

รับมาจากผู้ผลิตต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 5 ลูกบาศก์เมตร 

จํานวน 1 ใบ  

7) สารเร่งปฏิกิริยา ใช้เป็นสารเร่งปฏิกิริยาในกระบวนการผลิต รับมาจากผู้ผลิต

จากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังขนาด 51 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 2 ถัง  

8) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 1 เป็นสารประกอบกลุ่มทินเตตระคลอไรด์ รับมาจาก

ผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังทรงกระบอก ขนาด 0.15 

ลูกบาศก์เมตร จํานวน 7 ถัง  

9) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 2 เป็นสารประกอบกลุ่มซิลิกอนเตตระคลอไรด์ รับมา

จากผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังทรงกระบอก ขนาด 0.2 

ลูกบาศก์เมตร จํานวน 52 ถัง  

10) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 3 เป็นสารประกอบกลุ่ม Methyl Diethoxysilane 

รับมาจากผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังดรัม ขนาด 0.2 

ลูกบาศก์เมตร จํานวน 298 ถัง  
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11) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 4 เป็นสารประกอบกลุ่มไดไวนิลเบนซีน รับมาจาก

ผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังดรัม ขนาด 0.2 ลูกบาศก์เมตร 

จํานวน 11 ถัง  

12) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 5 เป็นสารประกอบกลุ่ม Organosilane รับมาจาก

ผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 12 ลูกบาศก์เมตร 

จํานวน 1 ถัง  

13) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 6 เป็นสารประกอบกลุ่ม Carboxylate salt รับมาจาก

ผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 23 ลูกบาศก์เมตร 

จํานวน 1 ถัง 

14) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 7 เป็นสารประกอบกลุ่มเอมีน รับมาจากผู้ผลิตจาก

ต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 11 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง 

15) สารป้องกันการเสื่อมสภาพ 2 เป็นสารประกอบกลุ่มบิวทิน ไฮดรอกซี่ โทลูอีน 

รับมาจากผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถุง ขนาด 500 กิโลกรัม 

จํานวน 204 ถุง 

16) สารป้องกันยางเกาะติดอุปกรณ์ 1 เป็นสารประกอบ Block Polymer Based 

on Carboxylic Acid รับมาจากผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ใน

ถังดรัม ขนาด 0.2 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 278 ดรัม  

17) สารป้องกันยางเกาะติดอุปกรณ์ 2 เป็นสารประกอบแคลเซียมคลอไรด์ รับมาจาก

ผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถุง ขนาด 25 กิโลกรัม จํานวน 830 ถุง  

18) กรดซัลฟูริก ใช้เป็นสารปรับความเป็นกรดด่างในกระบวนการผลิตและส่วนสาธารณูปโภค 

รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุก และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 13 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง  

ก่อนส่งไปใช้ในส่วนต่างๆ ต่อไป 

19) โซเดียมไฮดรอกไซด์ หรือ โซดาไฟ ใช้เป็นสารปรับความเป็นกรดด่างในกระบวนการผลิต

และส่วนสาธารณูปโภค รับมาจากผู้ผลิตในประเทศทางรถบรรทุก และเก็บกักไว้ในถังขนาด 13 ลูกบาศก์เมตร 

จํานวน 1 ถัง 
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20) แคลเซียมคาร์บอเนต ใช้เป็นสารป้องกันยางเกาะติด มีปริมาณการใช้ 2 ตันต่อปี 

รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ และเก็บกักไว้ในถุง ขนาด 20 กิโลกรัม 

จํานวน 17 ถุง 

21) สารกําจัดออกซิเจน รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ 

และเก็บกักไว้ในถุง ขนาด 25 กิโลกรัม จํานวน 75 ถุง  

22) สารยับย้ังปฏิกิริยา เป็นสารประกอบกลุ่มบิวทิลคาเทซอล รับมาจากผู้ผลิตจาก

ต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ จํานวนเที่ยวขนส่ง 1 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 

1,000 กิโลกรัม จํานวน 1 ถัง 

23) โพรเพน ใช้เป็นสารทําความเย็น โดยปัจจุบันมีปริมาณการใช้ในกรณีหยุด 

การผลิตเพ่ือซ่อมบํารุงใหญ่ ทุกๆ 5 ปี รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ  

มีจํานวนเท่ียวขนส่ง 1 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถังเก็บ ขนาด 43.2 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไป

ใช้งานในหน่วยทําความเย็นต่อไป 

24) เอทานอล ใช้เป็นสารทําความเย็น โดยปัจจุบันมีปริมาณการใช้ในกรณีหยุด

การผลิตเพ่ือซ่อมบํารุงใหญ่ ทุกๆ 5 ปี รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ  

มีจํานวนเท่ียวขนส่ง 3 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 37 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้งาน

ในหน่วยทําความเย็นต่อไป 

25) โซเดียมไฮโปคลอไรท์ ใช้เป็นสารกําจัดจุลชีพในกระบบผลิตนํ้าหล่อเย็น  

รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ มีจํานวนเที่ยวขนส่ง 8 เที่ยวต่อปี และเก็บกัก

ไว้ในถังเก็บ ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้งานในหน่วยทําความเย็นต่อไป 

26) กรดไฮโดรคลอริก ใช้ในระบบทํานํ้าปราศจากแร่ธาตุ รับมาจากผู้ผลิตในประเทศ

ผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ มีจํานวนเท่ียวขนส่ง 9 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถังเก็บ ขนาด 10 

ลูกบาศก์เมตร จํานวน 2 ถัง ก่อนส่งไปใช้งานในระบบทํานํ้าปราศจากแร่ธาตุต่อไป 

27) อะลัม ใช้เป็นสารรวมตะกอนในระบบบําบัดนํ้าเสีย รับมาจากผู้ผลิตในประเทศ 

ผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ มีจํานวนเที่ยวขนส่ง 8 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถัง (Bulk)  ขนาด 1,000 

กิโลกรัม จํานวน 3 ถัง เมื่อใช้งานจะถูกขนส่งไปยังระบบบําบัดน้ําเสียเพ่ือรอใช้งานต่อไป 
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28) กรดฟอสฟอริก ใช้เป็นสารอาหารฟอสฟอรัสในระบบบําบัดนํ้าเสีย รับมาจาก

ผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ มีจํานวนเที่ยวขนส่ง 1 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ใน

แกลลอน ขนาด 35 กิโลกรัม จํานวน 5 แกลลอน เมื่อใช้งานจะถูกขนส่งไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียเพ่ือรอ 

ใช้งานต่อไป 

29) ยูเรีย ใช้เป็นสารอาหารไนโตรเจนในระบบบําบัดนํ้าเสีย รับมาจากผู้ผลิตใน

ประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ มีจํานวนเที่ยวขนส่ง 2 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถุง ขนาด  

50 กิโลกรัม จํานวน 100 ถุง เมื่อใช้งานจะถูกขนส่งไปยังระบบบําบัดน้ําเสียเพ่ือรอใช้งานต่อไป 

30) ซีลออยล์ เป็นสารประกอบกลุ่ม Mineral Oil ใช้เป็นนํ้ามันสําหรับซีลป๊ัม และ

ใบกวน รับจากผู้ผลิตจากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ และเก็บกักไว้ในถังเก็บ ขนาด  

0.8 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 2 ถัง ก่อนส่งไปใช้งานในระบบบําบัดนํ้าเสียต่อไป 

31) พอลิเมอร์ ใช้เป็นสารรวมตะกอนในระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ และระบบ

บําบัดนํ้าเสีย รับมาจากผู้ผลิตในประเทศผ่านทางรถบรรทุกเข้าสู่โครงการ มีจํานวนเที่ยวขนส่ง 1 เที่ยวต่อปี 

และเก็บกักไว้ในถังเก็บ ขนาด 2.3 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง ก่อนส่งไปใช้งานในระบบบําบัดนํ้าเสียต่อไป 

32) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 8 เป็นสารประกอบกลุ่มบิวไทน์ รับมาจากผู้ผลิต

จากต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุก และเก็บกักไว้ในถัง ขนาด 13.4 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง เมื่อใช้งาน 

จะถูกขนส่งมายังส่วนเตรียมสารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 8 เพ่ือรอใช้งานต่อไป 

33) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 9 เป็นสารประกอบกลุ่มเอมีน รับมาจากผู้ผลิตจาก

ต่างประเทศผ่านทางรถบรรทุก มีจํานวนเที่ยวขนส่ง 8 เที่ยวต่อปี และเก็บกักไว้ในถังดรัม ขนาด 200 ลิตร 

จํานวน 1 ถัง เมื่อใช้งานจะถูกขนส่งมายังส่วนเตรียมสารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 9 เพ่ือรอใช้งานต่อไป 

34) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 10 เป็นสารประกอบกลุ่มไซเลน ซึ่งจะใช้ในกรณี

การผลิตผลิตภัณฑ์เกรดที่เพ่ิมใหม่ภายหลังเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 4 ได้แก่ เกรด HPR620 

และเกรด HPR621 รับมาจากผู้ผลิตจากต่างประเทศในรูปแบบบรรจุภัณฑ์แบบถังดรัม ขนาด 200 กิโลกรัม 

และขนส่งทางรถบรรทุก จํานวน 10 ดรัมต่อเที่ยว และจัดเก็บไว้ในถังดรัม ขนาด 200 กิโลกรัม จํานวน 10 ดรัม 

ภายในอาคารเก็บสารเคมี 
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35) สารควบคุมนํ้าหนักโมเลกุล 11 เป็นสารกลุ่มกรดฟอสฟอริก รับมาจากผู้ผลิต

จากต่างประเทศในรูปแบบบรรจุภัณฑ์แบบถังดรัม ขนาด 190 กิโลกรัม และขนส่งทางรถบรรทุกจํานวน 11 

ดรัมต่อเที่ยว เข้าสู่พ้ืนที่โครงการ โดยจัดเก็บไว้ในถังดรัม ขนาด 190 กิโลกรัม จํานวน 11 ดรัม ภายในอาคาร

เก็บสารเคมี 

2.6        ผลิตภัณฑ์ 
ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ ยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber; SSBR) มีกําลังการผลิต 150,000 ตัน/ปี แบ่งออกได้เป็น 6 เกรดหลัก คือ HPR3XX, HPR5XX, 

SL5XX, HPR6XX, HP7XX, และ HPR8XX ผลิตภัณฑ์แต่ละเกรดมีกระบวนการผลิตที่คล้ายคลึงกัน แต่จะ

แตกต่างกันในชนิดของสารเคมีที่ใช้ในการผลิตกระบวนการผลิต โดยจําหน่ายให้กับลูกค้าทั้งภายในประเทศ

และต่างประเทศ และมีผลิตภัณฑ์พลอยได้ คือ 1,3 บิวทาไดอีนรีไซเคิล (Recycle BD) โดยในระหว่างเดือน

มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 มีปริมาณ 120.261 ตัน ซึ่งโครงการขนส่งทางท่อเพ่ือจําหน่ายให้กับบริษัท 

กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด ตามความต้องการของตลาดและการสั่งซื้อจากลูกค้า 

2.7 การจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี ตัวเร่งปฏิกิริยา และผลิตภัณฑ์ 
 สารเคมีส่วนใหญ่จะถูกนํามาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมีของโครงการ โดยอาคารเก็บสารเคมี

ของโครงการ ประกอบด้วย อาคารเก็บสารเคมีไวไฟ ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 675 ตารางเมตร และอาคารเก็บ

สารเคมีไม่ไวไฟ ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 700 ตารางเมตร ซึ่งแต่ละอาคารมีรายละเอียดของลักษณะของ

สถานที่เก็บรักษา ดังน้ี 

(1) พ้ืนคอนกรีตเคลือบด้วย Epoxy ซึ่งสามารถนําไฟฟ้าได้ และป้องกันไฟฟ้าสถิตย์ 

(2) ผนังอาคารเป็นอิฐมวลเบา สามารถทนไฟได้ 90 นาที 

(3) หลังคา  Metal Sheet ซึ่งออกแบบให้ระบายความร้อนและควันขณะเกิดเพลิงไหม้ได้ 

(4) จัดให้มีประตูฉุกเฉิน 2 ประตู 

(5) ระบบไฟฟ้า แสงสว่างฉุกเฉิน และอุปกรณ์ไฟฟ้า ได้ออกแบบและติดต้ังเพ่ือป้องกัน 

การเกิดไฟไหม้หรือระเบิด และอุปกรณ์ไฟฟ้ามีการต่อสายดิน และมีระบบป้องกันการเกิดไฟฟ้าลัดวงจร 

(6) จัดให้มีระบบป้องกันฟ้าผ่า 

(7) จัดให้มีอุปกรณ์ตรวจจับความร้อน ระบบสัญญาณเตือนภัยเพลิงไหม้ และระบบ 

หัวกระจายนํ้าดับเพลิง (Ceiling Sprinkler) ในอาคารเก็บสารเคมีไวไฟ 
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(8) จัดให้มีเคร่ืองดับเพลิงสําหรับอาคารเก็บสารเคมีไม่ไวไฟ ประกอบด้วย Portable Dry 

Chemical Extinguisher ชนิดผงเคมีแห้ง ขนาด 10 ปอนด์ จํานวน 4 ถัง และชนิดก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 

ขนาด 10 ปอนด์ จํานวน 1 ถัง และอาคารเก็บสารเคมีไวไฟ ประกอบด้วย Portable Dry Chemical Extinguisher 

ชนิดผงเคมีแห้ง ขนาด 10 ปอนด์ จํานวน 6 ถัง 

(9) จัดให้มีฝักบัวและอ่างล้างตาฉุกเฉิน (Emergency Eye Wash & Shower) สําหรับ

อาคารเก็บสารเคมีไม่ไวไฟ จํานวน 1 จุด และอาคารเก็บสารเคมีไวไฟ จํานวน 2 จุด   

 สําหรับถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลายของโครงการ มีจํานวน 24 ถัง ประกอบด้วย ถังเก็บ 

สไตรีน ถังเก็บไซโคลเฮกเซน ถังเก็บโทลูอีน ถังเก็บออยล์ ถังเก็บตัวทําละลายบริสุทธ์ิ ใบที่ 1 ถังเก็บ 

เฮปเทน ถังเก็บตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ ใบที่ 1 ถังเก็บโซเดียมไนเตรท ถังเก็บโพรเพน ถังเก็บเอทานอล 

ถังเก็บสารเร่งปฏิกิริยา ใบที่ 1 ถังเก็บกรดซัลฟูริก ถังเก็บโซเดียมไฮโปคลอไรท์ ถังเก็บโซดาไฟ ถังเก็บกรด

ไฮโดรคลอริก ใบที่ 1 ถังเก็บสารปรับแต่ง 1 ใบที่ 1 ถังเก็บตัวทําละลายบริสุทธ์ิ ใบที่ 2 ถังเก็บตัวทําละลาย

กลับมาใช้ใหม่ ใบที่ 2 ถังเก็บสารปรับแต่ง 1 ใบที่ 2 ถังเก็บพอลิเมอร์ ถังเก็บซีลออยล์ ใบที่ 1 ถังเก็บซีลออยล์ 

ใบที่ 2 ถังเก็บสารเร่งปฏิกิริยา ใบที่ 2 และถังเก็บกรดไฮโดรคลอริก ใบที่ 2 โดยแต่ละถังหรือแต่ละกลุ่มถัง 

มีการติดต้ังคันก้ันเพ่ือป้องกันสารเคมีรั่วไหลออกสู่ภายนอก นอกจากน้ี โครงการได้จัดให้มีระบบป้องกันการระบาย

ของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) โดยการติดต้ังหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) 

เพ่ือบําบัดไอระเหยจากถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย 

 การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 4 โครงการได้ขอเปลี่ยนแปลงการส่งไอระเหย

จากถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลายไปบําบัดด้วยวิธีการเผาไหม้ยังหอเผา (Flare) ของโครงการโรงงานผลิตนํ้ายาง 

เอ็น บี อาร์ (NBR Latex) ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST Site 2) แทนการส่งไปหอดูดซับ    

ด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) ซึ่งปัจจุบันโครงการมีการติดต้ังหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ 

(Activated Carbon Adsorber) เพ่ือใช้ในการบําบัดไอระเหยของสารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บวัตถุดิบและ

ตัวทําละลายจํานวน 8 ถัง ก่อนที่จะระบายออกสู่บรรยากาศ เนื่องจากการดําเนินการบําบัดไอระเหยของ

สารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลายจํานวน 8 ถัง จะมีของเสียเกิดขึ้น คือ ถ่านกัมมันต์   

ที่หมดอายุการใช้งาน และในการเปลี่ยนถ่ายมีขั้นตอนในการปฏิบัติงานหลายขั้นตอนและใช้แรงงานคนใน

การปฏิบัติงาน ทําให้มีความเสี่ยงในเร่ืองของการติดไฟ รวมทั้งโอกาสเสี่ยงที่พนักงานจะสัมผัสไอระเหยของ

สารเคมีที่ถูกดูดซับไว้ในถ่านกัมมันต์ การปลดปล่อยไอระเหยของสารอินทรีย์ระเหยออกสู่บรรยากาศในช่วง
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การเปิดอุปกรณ์ โดยปัจจุบันโครงการได้ก่อสร้างแนวท่อขนส่งไอระเหยจากถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย

ไปที่หอเผา (Flare) ของโครงการโรงงานผลิตนํ้ายาง เอ็น บี อาร์ (NBR Latex) เรียบร้อยแล้ว แต่ยังไม่มีการใช้งาน

ส่งก๊าซ 

 อย่างไรก็ตาม ในส่วนของหอดูดซับถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) ซึ่งปัจจุบัน 

มีจํานวน 8 ถัง จะใช้เป็นหน่วยสํารองในกรณีที่ไม่สามารถส่งไอระเหยไปบําบัดที่หอเผา (Flare) ของบริษัท 

กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST Site 2) ได้ ซึ่งเมื่อมีการใช้งานหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ ทางโครงการจะยังคง

ควบคุมและตรวจสอบการทํางานของหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) ให้มี

ประสิทธิภาพในการบําบัดให้มีค่าสารอินทรีย์ระเหยรวม (Total VOCs) ที่ผ่านการบําบัดไม่เกิน 200 ppm 

โดยโครงการจะทําการตรวจวัดด้วยเครื่องประเภท PID (Photo-Ionization Detector) ตามมาตรฐาน 

US.EPA อย่างน้อยวันละ 1 ครั้ง เพ่ือเป็นการเฝ้าระวังค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยหลังการบําบัด

จากหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ และต้ังค่าเตือนในแต่ละหอไว้ที่ 160 ppm (ร้อยละ 80 ของความเข้มข้นขาออก

ที่ควบคุมไว้ที่ 200 ppm) หากตรวจวัดและพบค่าความเข้มข้นของสารอินทรีย์ระเหยในแต่ละหอดูดซับ    

ที่ 160 ppm โครงการจะทําการแจ้งผู้รับเหมาให้เข้ามาทําการเปลี่ยนถ่ายถ่านกัมมันต์เพ่ือให้การดูดซับ

เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพตลอดเวลา และเมื่อมีการใช้งานแล้วเสร็จ ทางโครงการจะดําเนินการเปลี่ยนถ่าย

ถ่านกัมมันต์และ Blank N2 เพ่ือให้พร้อมเป็นหน่วยสํารองในการใช้งานตลอดเวลา 

2.8  กระบวนการผลิต 

กระบวนการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ เป็นกระบวนการผลิตยางสังเคราะห์ที่ใช้  

1,3 บิวทาไดอีนและสไตรีนเป็นวัตถุดิบหลัก และใช้ไซโคลเฮกเซนและเฮปเทนเป็นตัวทําละลาย (Solvent)  

กระบวนการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ ประกอบด้วย ส่วนการผลิตหลัก 7 ส่วน ดังน้ี 

(1) ส่วนเตรียมวัตถุดิบ (Monomer Purification) ทําหน้าที่ปรับปรุงคุณภาพวัตถุดิบ ได้แก่ 

1,3 บิวทาไดอีน และสไตรีนโมโนเมอร์ ให้มีความเหมาะสมท่ีจะส่งไปยังส่วนทําปฏิกิริยาต่อไป  

(2) ส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและสารเคมี (Catalyst and Chemical Preparation) ทําหน้าที่

เตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและสารเคมีที่จะใช้ในกระบวนการผลิต เช่น สารปรับแต่ง สารเร่งปฏิกิริยา สารควบคุม

นํ้าหนักโมเลกุล สารป้องกันการเสื่อมสภาพ สารป้องกันยางเกาะติดอุปกรณ์ เป็นต้น ซึ่งเป็นของแข็งหรือ

ของเหลวเข้มข้นสูง ให้เป็นสารละลายที่มีความเข้มข้นตามที่ต้องการใช้งาน 
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(3) ส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) ประกอบด้วย 4 ส่วน คือ ส่วนการกลั่น

ตัวทําละลาย ส่วนการกลั่นสารทีเอ็มเอส หอกลั่นรีคัพเวอรี่ 1,3 บิวทาไดอีน และหน่วยปรับ pH นํ้าเสีย

ในกระบวนการผลิต   

(4) ส่วนทําปฏิกิริยา (Polymerization) การผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ของโครงการ

สามารถผลิตได้ทั้งกระบวนการผลิตแบบเป็นคร้ังหรือแบบกะ (Batch-Wise Solution Polymerization) 

และกระบวนการผลิตแบบต่อเน่ือง (Continuous Solution Polymerization) ซึ่งแตกต่างกันในส่วนของ

วิธีการป้อนวัตถุดิบเข้าถังเกิดปฏิกิริยาเท่าน้ัน โดยกระบวนการผลิตทั้งสองกระบวนการน้ีจะช่วยให้มีความยืดหยุ่น

ในการผลิต ทั้งน้ี ระหว่างการผลิตทั้งสองกระบวนการนี้จะไม่มีการเปิด/ปิดฝาถังปฏิกรณ์ เน่ืองจากโครงการ  

จะต่อท่อทั้งหมดลงไปในถังปฏิกรณ์ ดังน้ัน เมื่อทําการเติมหรือหยุดสารเคมีในถังปฏิกรณ์จะไม่ส่งผลทําให้เกิด

การร่ัวไหลของสาร 1,3 บิวทาไดอีนในบรรยากาศ 

(5) ส่วนกวนผสม (Blending) ทําหน้าที่กวนผสมซีเมนต์ที่ผลิตได้จากถังปฏิกรณ์และ

สารป้องกันยางเสื่อมสภาพให้มีความเป็นเน้ือเดียวกัน หลังจากทําการกวนผสมแล้วจะส่งซีเมนต์เข้าสู่ส่วน

แยกตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ (Solvent Recovery) ต่อไป  

(6) ส่วนแยกตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ (Solvent Recovery) ทําหน้าที่แยกสารโมโนเมอร์ 

ที่แยกออกจากหอสตริปเปอร์ 1, 2 และ 3 ในส่วนแยกตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ คือ 1,3 บิวทาไดอีน 

และสไตรีน  

(7) ส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์สุดท้าย (Finishing) ส่วนน้ีมีด้วยกัน 2 ชุด ซึ่งแต่ละชุดจะมีอุปกรณ์หลัก

และการทํางานเหมือนกัน ประกอบด้วย ตะแกรง (Screener) เคร่ืองรีดนํ้า (Dewater) และเคร่ืองอบ (Dryer)  

2.9  ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

2.9.1 ระบบน้ําใช้ 

นํ้าใช้ของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ประกอบด้วย นํ้าดิบ และน้ําประปา 

(1) นํ้าดิบ รับมาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดแล้วส่งไปยังหน่วยปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ 

(Water Treatment Unit) ของโครงการ และจะถูกเก็บในถังขนาด 3,000 ลูกบาศก์เมตร โดยนําไปใช้เป็นนํ้าใช้

ในกระบวนการผลิต (Process Water) นํ้าหล่อเย็น (Cooling Water) นํ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) 

และน้ําล้างอุปกรณ์  
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(2) นํ้าประปา รับนํ้ามาจากนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุดและบริษัท โกลบอล ยูทิลิต้ี 

เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) เพ่ือใช้ในการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน (Potable Water) โดยจะรับผ่านทาง

ท่อขนส่งโดยตรงไม่มีถังกักเก็บไว้ในพ้ืนที่โครงการ 

2.9.2 ระบบไอน้ํา 

โครงการรับไอน้ํามาจากบริษัท โกลว์ พลังงาน จํากัด (มหาชน) (GLOW) ปัจจุบันมีความต้องการ

ใช้ไอนํ้าในปริมาณ 106 ตันต่อช่ัวโมง เพ่ือนําไปใช้ในหน่วยเตรียมวัตถุดิบ หน่วยเตรียมตัวทําละลาย หน่วยแยก 

ตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ และหน่วยผลิตภัณฑ์สุดท้าย  

2.9.3 ระบบไฟฟ้า 

โครงการจะรับกระแสไฟฟ้าจากบริษัท โกลว์ พลังงาน จํากัด (มหาชน) ผ่านเข้าหม้อแปลง

ไฟฟ้าของโครงการ และจ่ายไปยังหน่วยต่างๆ โดยปัจจุบันมีปริมาณการใช้ไฟฟ้า 23.4 เมกะวัตต์ 

โครงการได้จัดให้มีไฟฟ้าสํารองจากระบบยูพีเอส (UPS: Uninterrupted Power Supply) 

จํานวน 3 เคร่ือง ได้แก่ 120 kVA จํานวน 2 เคร่ือง และ 30 kVA จํานวน 1 เคร่ือง ที่ใช้แบตเตอร่ีในการ

สํารองไฟฟ้า และเคร่ืองกําเนิดไฟฟ้าสํารองขนาด 1,500 kVA จํานวน 1 เครื่อง ที่ใช้นํ้ามันดีเซลเป็นเช้ือเพลิง 

และสํารองนํ้ามันดีเซลไว้ประมาณเคร่ืองละ 21,000 ลิตร เพ่ือให้สามารถหยุดกระบวนการผลิตได้อย่างปลอดภัย  

กรณีไฟฟ้าดับโครงการได้จัดให้มีไฟสํารองขนาด 1.3 เมกะวัตต์ เพ่ือให้สามารถดําเนินการผลิต

ในบางส่วนของกระบวนการผลิตได้  

2.9.4 ระบบหอเผา (Flare System) 

โครงการใช้ระบบหอเผาร่วมกับโรงงานผลิตนํ้ายาง เอ็น บี อาร์ (NBR Latex) ของบริษัท 

กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด ซึ่งมีหอเผา จํานวน 1 หอ มีความสามารถในการรองรับก๊าซ 115,000 กิโลกรัมต่อ

ช่ัวโมง ก๊าซที่ระบายทิ้งจากกระบวนการผลิตในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินจะถูกส่งไปเผาทําลายที่หอเผา  

2.9.5 ระบบระบายน้ําฝน 

โครงการแยกระบบระบายนํ้าฝนออกจากระบบระบายนํ้าเสียอย่างชัดเจน แนวทางในการออกแบบ

ระบบระบายนํ้าฝนของโครงการ พิจารณาจากลักษณะของการใช้ประโยชน์พื้นที่ซึ่งสามารถแบ่งออกเป็น 

2 ส่วน คือ ระบบระบายนํ้าฝนไม่ปนเป้ือน และระบบระบายนํ้าฝนที่มีโอกาสปนเป้ือน โดยมีรายละเอียดดังน้ี  
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 (1) ระบบระบายนํ้าฝนไม่ปนเป้ือน 

นํ้าฝนไม่ปนเปื้อน ได้แก่ นํ้าฝนที่ตกในพื้นที่ส่วนไม่มีการปนเปื้อน เช่น บริเวณ

อาคารสํานักงาน ห้องควบคุม และพ้ืนที่ที่มีหลังคาคลุม เป็นต้น จะถูกระบายลงรางระบายนํ้าฝน ซึ่งอยู่

โดยรอบพ้ืนที่โครงการ ก่อนที่จะระบายออกนอกโครงการลงสู่รางระบายนํ้าภายในนิคมฯ ต่อไป 

 (2) ระบบระบายนํ้าฝนที่อาจมีการปนเป้ือน 

นํ้าฝนท่ีอาจมีการปนเป้ือน คือ นํ้าฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรกที่ฝนตก เป็นนํ้าฝน 

ที่ตกในบริเวณต่างๆ ที่กําหนดให้เป็นพ้ืนที่ที่มีการปนเป้ือน (Contaminated Area) ประกอบด้วย นํ้าฝน 

ที่ตกในพ้ืนที่กระบวนการผลิตส่วนที่ไม่มีหลังคาและพ้ืนที่ถังเก็บวัตถุดิบและสารเคมี ยกเว้นส่วนเตรียม

ผลิตภัณฑ์สุดท้าย (Finishing) และส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและสารเคมีซึ่งเป็นอาคารที่มีหลังคา นํ้าฝน 

ที่ตกในบริเวณน้ีจึงไม่มีการปนเป้ือนสารเคมี โดยนํ้าฝนที่อาจมีการปนเป้ือนจะถูกส่งมายังบ่อพักนํ้าเสีย 

ก่อนที่จะสูบไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียเพ่ือบําบัดต่อไป  

2.10  มลพิษและการควบคุม 

2.10.1 มลพิษทางอากาศ 

 มลพิษทางอากาศท่ีสําคัญของโครงการ ประกอบด้วย ก๊าซระบาย (Waste Gas) ที่มีการปนเป้ือน

โมโนเมอร์ (1,3 บิวทาไดอีน และสไตรีน) และตัวทําละลาย (โทลูอีน เฮปเทน และไซโคลเฮกเซน)  

ซึ่งจะถูกระบายเข้าสู่ระบบบําบัดก๊าซ เพ่ือแยกเอาสิ่งเจือปนต่างๆ ออกจากก๊าซก่อนปล่อยออกสู่บรรยากาศ  

โดยก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) ถูกส่งไปยังระบบบําบัดอากาศ 

Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO) จํานวน 2 หน่วย ก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ซึ่งแต่ละหน่วย

มีปล่องระบาย 1 ปล่อง ส่วนก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์สุดท้ายจะถูกส่งไปบําบัดยังระบบบําบัด

อากาศ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) จํานวน 2 หน่วย ซึ่งแต่ละหน่วยมีปล่องระบาย 1 ปล่อง 

เช่นเดียวกัน  

 ปัจจุบันระบบบําบัดอากาศ Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO) ของโครงการจะรับ

ก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) ในกระบวนการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอส

บีอาร์มาบําบัด โดยมีปริมาณก๊าซที่ระบายเท่ากับ 80.01 กิโลกรัมต่อช่ัวโมง แต่เน่ืองจากปัจจุบันก๊าซที่ระบาย

จากส่วนเตรียมตัวทําละลายในกระบวนการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ มีอัตราการไหลและความดันไม่คงที่ 

ส่งผลทําให้ระบบการทํางานของระบบบําบัดอากาศ DFTO ของโครงการไม่สามารถปรับ Condition การเผาไหม้ได้
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ตามท่ีออกแบบไว้ ทําให้ระบบบําบัดอากาศ DFTO ทํางานไม่คงที่และเกิดหยุดการทํางานฉุกเฉิน ซึ่งส่งผลทําให้

ไม่สามารถรองรับปริมาณก๊าซที่ระบายจากกระบวนการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ได้ตามท่ีออกแบบไว้ 

โครงการจึงขอเปลี่ยนแปลงการบริหารจัดการก๊าซ โดยจะส่งก๊าซที่ระบายปริมาณ 36 กิโลกรัมต่อช่ัวโมง ไปบําบัด

ยังระบบบําบัดอากาศ DFTO ของโครงการ และอีกประมาณ 44.01 กิโลกรัมต่อช่ัวโมง จะส่งไปบําบัดยัง

ระบบบําบัดอากาศ Thermal Oxidizer ชุดที่ 2 ของโครงการโรงงานผลิตนํ้ายาง เอ็น บี อาร์ (NBR Latex) 

ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST Site 2) ที่อยู่ติดกัน  

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ครั้งที่ 5) ในส่วนของผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ 

HPR540 จะมีปริมาณก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) และก๊าซที่ระบาย

จากส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์สุดท้าย (Finishing) และปริมาณ 1,3 บิวทาไดอีน ในก๊าซที่ส่งเข้าระบบบําบัดอากาศ 

Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO) และ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) น้อยกว่า

ปริมาณก๊าซระบายสูงสุดที่เคยเสนอไว้ที่เกรด HPR3xx ดังน้ัน การเพ่ิมเกรดผลิตภัณฑ์ใหม่ คือ HPR540 จึงไม่ได้

ส่งผลให้ค่าความเข้มข้นและค่าอัตราการระบายสูงสุดของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน และ 1,3 บิวทาไดอีน     

ที่ระบายออกจากระบบบําบัดอากาศ Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO) และระบบบําบัดอากาศ 

Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) เปลี่ยนแปลงไปจากเดิมแต่อย่างใด 

 ปริมาณมลพิษทางอากาศท่ีอยู่ในก๊าซที่ส่งเข้า และออกจากระบบบําบัดอากาศ DFTO และ 

RTO ดังแสดงในตารางที่ 2.10-1  
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ตารางที่ 2.10-1 มลพิษทางอากาศท่ีเข้าและออกจากระบบบําบัดอากาศของโครงการ 

ระบบบําบัด 
สารเคมี 

ขาเข้า ขาออก 
มลพิษอากาศ ppm kg/h g/s ppm kg/h g/s 

DFTO 1/        

หน่วยท่ี 1 1,3 บิวทาไดอีน - 20.150 5.602 < 1 0.005 0.001 

 ออกไซด์ของไนโตรเจน - - - 4.4 - 0.24 

หน่วยท่ี 2 1,3 บิวทาไดอีน - 20.150 5.602 < 1 0.005 0.001 

 ออกไซด์ของไนโตรเจน - - - 4.4 - 0.24 

RTO 2/        

หน่วยท่ี 1 1,3 บิวทาไดอีน 1 0.23 0.07 < 0.1 0.025 0.006 

 สไตรีน < 1 0.45 0.125 < 1.0 0.447 0.124 

 ไซโคลเฮกเซน 406 171.18 47.55 < 14.5 6.114 1.698 

 โทลูอีน 1 0.40 0.11 < 1.0 0.396 0.110 

 เตตระไฮโดรฟูแรน 2 0.62 0.17 < 1.5 0.464 0.129 

 เฮปเทน 38 16.35 4.54 < 1.5 0.645 0.179 

 ออกไซด์ของไนโตรเจน - - - 85 - 0.06 

หน่วยท่ี 2 1,3 บิวทาไดอีน 1 0.23 0.07 < 0.1 0.025 0.006 

 สไตรีน < 1 0.45 0.12 < 1.0 0.447 0.124 

 ไซโคลเฮกเซน 406 171.18 47.55 < 14.5 6.114 1.698 

 โทลูอีน 1 0.40 0.11 < 1.0 0.396 0.110 

 เตตระไฮโดรฟูแรน 2 0.62 0.17 < 1.5 0.464 0.129 

 เฮปเทน 38 16.35 4.54 < 1.5 0.645 0.179 

 ออกไซด์ของไนโตรเจน - - - 85 - 0.06 

หมายเหตุ :  1.  1/  ประสิทธิภาพของระบบบําบัดอากาศ DFTO เท่ากบั 99% และปริมาณ 1,3 บิวทาไดอีนสูงสดุ  

 เมื่อผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบอีาร์ เกรด HPR3xx 

 2.  2/ ประสิทธิภาพของระบบบําบัดอากาศ RTO เท่ากับ 96% 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บรษิัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร์ จํากัด, พ.ศ.2561, พ.ศ.2565, พ.ศ.2568 
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 เน่ืองจากวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในโครงการเป็นสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) จึงได้จัดทําบัญชี

การปล่อยสารอินทรีย์ระเหย (VOCs Inventory) ตามคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก

แหล่งกําเนิดในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2553 ซึ่งมีปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกําเนิดต่างๆ 

ของโครงการ สรุปได้ดังตารางที่ 2.10-2 

ตารางที่ 2.10-2 ปริมาณการระบายสารอินทรยี์ระเหยจากแหล่งกําเนิดชนดิต่างๆ ของโครงการ 

แหล่งกาํเนิด 
ปริมาณการระบาย (ตัน/ปี) 

หมายเหต ุสารอินทรีย์ระเหยรวม 1,3 บิวทาได
อีน 

1. การรั่วซึม/รัว่ระเหยจาก

อุปกรณ ์(Fugitives) 

1.08888 0.03693 คํานวณโดยใช้วิธีการ Source Screening Approach 

(Tier 3) เน่ืองจากโครงการมีการตรวจวัดการระบาย

ของสารอินทรีย์ระเหย 

2. การเผาไหม้ 

(Combustion) 

17.82440 0.11000 โครงการมีการเผาไหม้จากระบบบําบัดอากาศ 

DFTO และ RTO มีการเปลี่ยนแปลงการจัดการ

ก๊าซจากส่วนเตรียมตัวทําละลาย ส่งก๊าซท่ีระบายใน

ส่วนน้ีไปบําบัดยังระบบบําบัดอากาศ DFTO ของ

โครงการบางส่วน และอีกบางส่วนจะส่งไปบําบัดยัง

ระบบบําบัดอากาศ Thermal Oxidizer ชุดท่ี 2 

ของโครงการโรงงานผลิตนํ้ายางเอ็นบีอาร์ (NBR 

Latex) ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST 

Site 2)  

3. ระบบเผาท้ิง (Flare) 1.07689 0 โครงการไม่มีการติดตั้งระบบหอเผาทิ้ง (Flare) 

ในโครงการ โครงการจะส่งไอระเหยจากถังเก็บ

วัตถุดิบและตัวทําละลายไปเผากําจัดยังหอเผาของ

โครงการโรงงานผลิตนํ้ายางเอ็น บี อาร์ (NBR 

Latex) ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST 

Site 2) ท่ีอยู่ติดกันแทนการส่งไปหอดูดซับด้วย

ถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) 

4. การขนถา่ยเพื่อการค้า 

(Transportation and 

Marketing) 

1.05040 0 โครงการไม่มีการระบาย 1,3 บิวทาไดอีน จากการ

ขนถ่ายเพื่อการค้า  

5. ถังเก็บสารเคมี (Storage 

Tank) 

0 0 โครงการไม่มีการติดตั้งถังเก็บ 1,3 บิวทาไดอีน

ในโครงการ ปัจจุบันจะส่งไอระเหยจากถังเก็บ

วัตถุดิบและตัวทําละลายไปเผากําจัดยังหอเผาของ

โครงการโรงงานผลิตนํ้ายางเอ็น บี อาร์ (NBR Latex) 

ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST Site 2) 
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ตารางท่ี 2.10-2 ปริมาณการระบายสารอินทรยี์ระเหยจากแหลง่กําเนิดชนดิต่างๆ ของโครงการ (ต่อ) 

แหล่งกาํเนิด 
ปริมาณการระบาย (ตัน/ปี) 

หมายเหต ุสารอินทรีย์ระเหยรวม 1,3 บิวทาได
อีน 

6. ระบบบาํบัดนํ้าเสีย 

(Wastewater 

Treatment Plant) 

0.000025 0.0000043 ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการมีการติดตั้งระบบ

บําบัดอากาศท่ีระบายออกจากนํ้าเสียหลังจาก  

ปิดคลุมบ่อ โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงครั้งท่ี 4 

จะมีการขอเปลี่ยนระบบบําบัดนํ้าเสีย หน่วยท่ี 2 

จากระบบบําบัดทางชีวภาพ เป็นระบบบําบัดนํ้าเสีย

แบบ SBR เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการบําบัดให้ดีขึ้น  

หมายเหตุ :  1. ปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหลง่กาํเนิดจากการรั่วซึม/รัว่ระเหยจากอุปกรณ์                        

คิดจาก Actual Operating Hour เท่ากับ 8,760 ช่ัวโมง/ป ี

 2. ปรมิาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหลง่กาํเนิดประเภทเผาไหมจ้าก DFTO ชุดท่ี 1                               

คิดจาก Actual Operating Hour เท่ากับ 8,760 ช่ัวโมง/ป ี

 3.  ปรมิาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหลง่กาํเนิดประเภทเผาไหมจ้าก DFTO ชุดท่ี 2                               

คิดจาก Actual Operating Hour เท่ากับ 8,760 ช่ัวโมง/ป ี

 4. ปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกําเนิดประเภทเผาไหม้จาก RTO ชุดท่ี 1                              

คิดจาก Actual Operating Hour เท่ากับ 6,446 ช่ัวโมง/ป ี

 5. ปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกําเนิดประเภทเผาไหม้จาก RTO ชุดท่ี 2                              

คิดจาก Actual Operating Hour เท่ากับ 6,575 ช่ัวโมง/ป ี

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด, พ.ศ.2568 

2.10.2 มลพิษทางน้ํา 

 นํ้าเสียของโครงการ ประกอบด้วย นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต นํ้าทิ้งจากหน่วยผลิตนํ้าหล่อเย็น 

นํ้าเสียจากหน่วยผลิตนํ้าปราศจากแร่ธาตุ นํ้าเสียจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ นํ้าทิ้งจากการล้างอุปกรณ์ 

และน้ําเสียจากอาคารสํานักงาน โดยมีรายละเอียดของน้ําเสียสรุปได้ดังตารางที่ 2.10-3  

ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการเป็นระบบบําบัดทางชีวภาพ (Biological Treatment) แบบตะกอนเร่ง 

(Activated Sludge) ซึ่งออกแบบให้รองรับน้ําเสียได้สูงสุดเท่ากับ 250 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง ประกอบไปด้วย 

ระบบบําบัดน้ําเสีย หน่วยที่ 1 ที่รองรับนํ้าเสียได้ 150 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง และระบบบําบัดนํ้าเสีย 

หน่วยที่ 2 ที่รองรับนํ้าเสียได้ 100 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง โดยภายหลังการเปลี่ยนแปลงคร้ังที่ 4 จะมีการเปลี่ยน

ระบบบําบัดนํ้าเสีย หน่วยที่ 2 จากระบบบําบัดทางชีวภาพ (Biological Treatment) เป็นระบบบําบัดนํ้าเสีย

แบบ Sequencing Batch Reactor (SBR) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการบําบัดให้ดีขึ้น  



โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)  บทที่ 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร์ จํากัด   รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-226028/SECOT 2-24 BEE-T226028(1H)-Chapter2 

สําหรับการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ (คร้ังที่ 5) เมื่อพิจารณาปริมาณนํ้าเสียที่เกิดขึ้น

จากการผลิตผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ HPR540 พบว่า นํ้าเสียที่เกิดขึ้นกรณีผลิตผลิตภัณฑ์เกรด HPR540 (ที่ Line 2) 

จะมีปริมาณน้อยกว่ากรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) ดังน้ันภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ กรณีนํ้าเสีย

สูงสุดจะยังคงเป็นกรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) และเกรด HPR8xx (ที่ Line 2) พร้อมกัน 

และกรณีกากตะกอนสูงสุดจะเป็นกรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ HPR621 (ที่ Line 1) และเกรด HPR3xx (ที่ Line 2) 

พร้อมกัน เช่นเดียวกับปัจจุบัน โดยปริมาณนํ้าเสียรวมขาเข้าระบบบําบัดนํ้าเสียสูงสุดก่อนและภายหลัง

เปลี่ยนแปลงฯ จะไม่แตกต่างจากเดิม สําหรับค่า BOD Loading และ COD Loading สูงสุดภายหลังเปลี่ยนแปลงฯ 

ในกรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) และผลิตผลิตภัณฑ์เกรดใหม่ HPR540 (ที่ Line 2) พร้อมกัน

จะมีค่าสูงกว่ากรณีผลิตเกรดผลิตภัณฑ์ HPR5xx (ที่ Line 1) และเกรด HPR8xx (ที่ Line 2) พร้อมกัน อย่างไรก็ตาม 

ค่าดังกล่าวยังคงอยู่ในค่าออกแบบของระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ  

ผังการทํางานของระบบบําบัดนํ้าเสีย ดังแสดงในรูปที่ 2.10-1 

ตารางที่ 2.10-3 ประเภท ปริมาณ และการจัดการน้ําเสียของโครงการ 

ประเภทของน้ําเสีย ปริมาณน้ําเสีย 
(ลบ.ม./วัน) 

การจัดการ 

1. น้ําเสียจากกระบวนการผลิต 3,953.28 ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย 

2. น้ําท้ิงจากระบบหล่อเย็น (Blowdown) 511.68 ระบายลงบ่อตรวจสภาพสุดท้ายเพื่อตรวจสอบคุณภาพ 

ก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ 

3. น้ําเสียจากหน่วยผลิตน้ําปราศจากแร่ธาตุ 353.28 ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย 

4. น้ําท้ิงจากการล้างอุปกรณ์ 648.00 ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย 

5. น้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 12.49 น้ําท้ิงจากการอุปโภคบริโภค บําบัดโดยระบบถังเกรอะ 

(Septic Tank) ซ่ึงเป็นแบบ On-Site System และ

ถูกส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสีย 

หมายเหตุ :  ปริมาณนํ้าเสียจากกระบวนการผลติสูงสุดเกิดจากการผลิตเกรด HPR5xx (ท่ี Line 1) และเกรด HPR8xx (ท่ี Line 2) 

พร้อมกัน 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด, พ.ศ.2568 
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โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)                                            บทท่ี 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากัด  

 
 

                                         รายละเอียดโครงการ 
  

หมายเหตุ : * หมายถึง น้ําเสียเกิดจากกิจกรรมที่ไม่ปกติ เช่น น้ําเสียที่มีค่า COD สูงเกินค่าควบคุมของระบบ และน้ําจากการเปลี่ยนถ่ายถ่านกัมมันต์ เป็นต้น 

 ** หมายถึง บ่อพักน้ําเสีย จํานวน 3 บ่อ และบ่อพักน้ําฉุกเฉิน จํานวน 2 บ่อ จะทําหน้าที่รองรับน้ําเสียกรณีระบบบําบัดน้ําเสียขัดข้อง 

 
1/
 ปริมาณน้ําเสียในกระบวนการผลิตสูงสุดเกิดจากการผลิตเกรด HPR5xx (Line 1) และเกรด HPR540 (Line 2) พร้อมกัน 

 
2/
 น้ําฝนที่อาจมีการปนเปื้อนที่เกิดขึ้นปริมาณสูงสุด 280.62 ลบ.ม. จะทําการเก็บตัวอย่างเพื่อนําไปพิจารณาปรับสภาวะการดําเนินงานของระบบบําบัดน้ําเสียและหาค่าอัตราการไหล และ COD Loading ของน้ําฝนที่อาจมีการปนเปื้อนที่เหมาะสมที่จะส่งเข้าระบบบําบัด 

                     น้ําเสียร่วมกับน้ําเสียจากโรงงาน โดยจะต้องควบคุมอัตราการไหลของน้ําฝนที่อาจมีการปนเปื้อน ไม่ให้ค่า COD Loading รวมของน้ําเสียที่จะเข้าระบบบําบัดเกินกว่าค่าที่ออกแบบไว้ 

รูปที่ 2.10-1 ผังการทาํงานของระบบบําบัดน้ําเสยีของบริษัท บเีอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด 



โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)  บทที่ 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร์ จํากัด  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-226028/SECOT 2-26 BEE-T226028(1H)-Chapter2 

2.10.3 กากของเสีย 

การดําเนินการโครงการก่อให้เกิดของเสีย 3 ประเภท ได้แก่ กากของเสียจากสํานักงาน กากของเสีย

ไม่อันตราย และกากของเสียอันตราย  

(1) กากของเสียจากสํานักงาน 

1) ขยะมูลฝอยจากพนักงาน โดยโครงการจะคัดแยกประเภท และรวบรวมใส่ภาชนะบรรจุ 

(Lugger) และส่งไปกําจัดยังเทศบาลนครมาบตาพุด 

2) กระดาษ โดยจะรวบรวมกระดาษ และนําไปย่อยบริจาคให้ชุมชน เพ่ือสนับสนุน

โครงการของชุมชน 

3) กากของเสียอันตราย (หลอดไฟ) โดยจะรวบรวมและส่งกําจัดยังหน่วยงานรับกําจัด   

กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

(2) กากของเสียท่ีไม่อันตราย 

1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ 

- กากของแข็ง (เศษยาง) โครงการส่งจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์นอกเกรด (Off Spec.) 

ส่วนที่ไม่สามารถจําหน่ายได้จะส่งไปกําจัดยังหน่วยงานที่รับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงาน

ราชการ 

- ของเสียจากบรรจุภัณฑ์ ได้แก่ 

 เศษไม้และเศษลังไม้ (Wood Pallet) ที่เป็นบรรจุภัณฑ์ จะส่งคืนกลับผู้ขาย

หรือขายให้กับหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ เพ่ือนํากลับมาใช้ประโยชน์อีก

ด้วยวิธีอ่ืนๆ 

 เศษพลาสติก เศษถุงดํา ถุง (Jumbo Bag) ที่ใช้รองลังบรรจุภัณฑ์ และสายรัดลัง 

จะส่งคืนกลับผู้ขายหรือขายให้กับหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ เพ่ือนํากลับมา

ใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอ่ืนๆ 

 กระดาษลูกฟูก และลังกระดาษ จะรวบรวมและส่งขายให้กับหน่วยงานรับกําจัด

กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ เพ่ือนํากลับมาใช้ประโยชน์อีกด้วยวิธีอ่ืนๆ 

 



โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)  บทที่ 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร์ จํากัด   รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-226028/SECOT 2-27 BEE-T226028(1H)-Chapter2 

2) กากของเสียอ่ืนๆ จากการดําเนินงาน ได้แก่ 

- กากของเสียจากการซ่อมบํารุง ได้แก่  เศษโลหะ โดยจะส่งคืนกลับผู้ขายหรือขาย

ให้กับหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ เพ่ือนํากลับมาใช้ประโยชน์ด้วยวิธีอ่ืนๆ  

- กากตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ จะเก็บรวบรวมไว้ในถุงขนาด 1 ตัน 

เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายและจัดเก็บในอาคารที่มีหลังคาปิดมิดชิด ก่อนส่งไปฝังกลับยังหน่วยงานรับกําจัด

กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

- กากตะกอนจากระบบบําบัดนํ้าเสีย โดยโครงการจะเก็บรวบรวมไว้ในถุงขนาด 1 ตัน 

เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายและจัดเก็บในอาคารที่มีหลังคาปิดมิดชิด ก่อนส่งไปฝังกลับ ยังหน่วยงานรับกําจัด

กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

(3) กากของเสียอันตราย 

1) กากของเสียจากกระบวนการผลิต ได้แก่ 

- กากของเหลว ประกอบด้วย Heavy End (บิวทาไดอีนไดเมอร์) และ Mixed End 

(บิวทาไดอีนไดเมอร์ และสารยับย้ังการเกิดปฏิกิริยา (TBC)) โครงการจะรวบรวมเพ่ือรอรถมาขนถ่ายก่อนส่งไปเผา

หรือฝังกลบยังหน่วยงานที่รับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือขายให้กับบริษัท 

ที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือขายเป็นเช้ือเพลิง 

- ภาชนะบรรจุสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ 

 ถุงบรรจุสารเคมี (Packaging) โครงการจะส่งไปเผาทําเช้ือเพลิงผสมยัง

หน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 ถังเปล่า (Empty Drum) ได้แก่ ถังเหล็กขนาด 200 ลิตร ถังพลาสติกขนาด       

18 ลิตร และถังพลาสติกขนาด 1,000 ลิตร โดยจะปิดฝาให้สนิทวางนอนไว้ที่

บริเวณจัดเก็บถังเปล่า โดยซ้อนกันได้ไม่เกิน 3 ช้ัน และใช้ Stopper กั้นกันถัง

ล้ม จากน้ันส่งกลับผู้ขายหรือขายให้กับหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับ

อนุญาตจากทางราชการ 
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2) กากของเสียอ่ืนๆ จากการดําเนินงาน ได้แก่ 

- กากขอเงสียจากการซ่อมบํารุง ได้แก่ 

 เศษผ้าปนเป้ือนนํ้ามันจากการใช้เศษผ้าซับนํ้ามันและสารเคมีในงานซ่อมบํารุง  

จะส่งไปเผาทําเช้ือเพลิงผสมยังหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาต

จากทางราชการ 

 เศษเหล็กปนเป้ือนนํ้ามันจากการซ่อมบํารุงที่ปนเป้ือนนํ้ามันหรือสารเคมี จะส่งไป

ฝังกลบยังหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 หลอดไฟ เช่น หลอดไฟเส่ือมสภาพจากอาคารปฏิบัติงาน จะรวบรวมไปส่งกําจัด

ยังหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 แบตเตอร่ี เช่น แบตเตอร่ี และถ่านอัลคไลน์เสื่อมสภาพ เป็นต้น โดยจะรวบรวม

ไปส่งหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ  

 ฉนวนหุ้มความร้อน (Insulation) จากการซ่อมบํารุงเคร่ืองจักรอุปกรณ์ จะรวบรวม

ใส่ถุงพลาสติกและใส่ถัง และส่งไปฝังกลบยังหน่วยงานรับกําจัดกากของเสีย  

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 นํ้ามันใช้แล้ว (Used Oil) จากการซ่อมบํารุงเครื่องจักรอุปกรณ์ จะรวบรวม  

ใส่ถังเหล็ก ขนาด 200 ลิตร ส่งขายให้กับหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับ

อนุญาตจากทางราชการ 

- ถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) ที่ผ่านการใช้งานแล้ว จะเก็บรวบรวมไว้ในถุง

ขนาด 1 ตัน เพ่ือป้องกันการฟุ้งกระจายและจัดเก็บในอาคารที่มีหลังคาปิดมิดชิดและส่งให้หน่วยงานหรือ

บริษัทที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการนําไปกําจัดหรือฟ้ืนฟูสภาพต่อไป 

 การเปลี่ยนแปลงครั้งที่ 4 จะมีการเปลี่ยนแปลงวิธีการจัดการไอระเหยจากถังเก็บ

วัตถุดิบและตัวทําละลาย โดยจะส่งไอระเหยจากถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลายไปเผากําจัดยังหอเผา (Flare) 

ของโครงการโรงงานผลิตนํ้ายางเอ็น บี อาร์ (NBR Latex) ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด (BST Site 2) 

แทนการส่งไปหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon Adsorber) ส่งผลให้ปริมาณกากของเสีย

ประเภทถ่านกัมมันต์ลดลงเหลือประมาณ 7.125 ตันต่อ 5 ปี โดยจะเกิดเฉพาะในช่วง Turnaround ที่มีการใช้

หอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ในช่วงที่หอเผามีการหยุดซ่อมบํารุง  
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โครงการได้จัดให้มีสถานที่สําหรับพักกากของเสียภายในพ้ืนที่โครงการ ประกอบด้วย อาคาร

เก็บกากของเสีย (Waste Storage House) และลานเก็บกากของเสีย ซึ่งมีขนาดพ้ืนที่รวมกันประมาณ 

322.20 ตารางเมตร โดยอาคารเก็บกากของเสียแบ่งออกเป็น 2 อาคาร ได้แก่ อาคารเก็บกากของเสียไม่ไวไฟ 

และอาคารเก็บกากของเสียไวไฟ ขนาดอาคารละ 90 ตารางเมตร ซึ่งมีรูปแบบอาคารที่มั่นคง แข็งแรง  

มีหลังคาเพ่ือป้องกันนํ้าฝน พ้ืนอาคารทนต่อการกัดกร่อน มีอากาศถ่ายเทได้สะดวก ภายในอาคาร 

มีการจัดแบ่งพ้ืนที่ออกเป็นส่วนๆ เพ่ือแยกพ้ืนที่การจัดเก็บของเสียแต่ละประเภทไม่ให้ปะปนกัน  

และมีอุปกรณ์ดับเพลิงอยู่บริเวณภายนอกอาคาร ใกล้กับประตูทางเข้า-ออก ของทั้ง 2 อาคาร รวมทั้ง  

มีรางระบายนํ้าเสียปนเป้ือนอยู่ด้านหน้าบริเวณอาคารเก็บกากของเสีย เพ่ือส่งไปยังบ่อพักนํ้าเสียในพ้ืนที่ 

(Sump Pit) ก่อนส่งต่อไปยังระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ ส่วนที่เก็บพักของเสียอ่ืนๆ เช่น พ้ืนที่จัดเก็บ

ภาชนะบรรจุสารเคมี (ถังเปล่า) อยู่บริเวณพ้ืนที่ขนถ่ายวัตถุดิบ (Truck Loading) พ้ืนที่เก็บกากตะกอน 

จากระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ อยู่บริเวณพ้ืนที่ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ เป็นต้น 

2.10.4  เสียงดัง 

 แหล่งกําเนิดเสียงดังจากการดําเนินการของโครงการ ได้แก่ คอมเพรสเซอร์ และระบบ 

หอหล่อเย็น มีระดับเสียงประมาณ 85 และ 90 เดซิเบล(เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร จากแหล่งกําเนิด โครงการ

ได้ทําการติดป้ายเตือน และกําหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน ได้แก่ ที่ครอบหู เพ่ือลดระดับเสียง    

ที่อาจส่งผลกระทบต่อพนักงาน 

2.11  อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 รายละเอียดการจัดเตรียมแผนงานและการดําเนินการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

มีดังน้ี 

(1) ระบบการจัดการความปลอดภัย ประกอบด้วย นโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการทํางาน การจัดการองค์กรด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม

ในการทํางาน แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางานและการนําไป

ปฏิบัติ การประเมินผลและการทบทวนระบบการจัดการด้านความปลอดภัย การปรับปรุงและการพัฒนา

ระบบการจัดการด้านความปลอดภัย และการดําเนินงานเพ่ือให้ระบบการจัดการด้านความปลอดภัยมีประสิทธิภาพ 
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(2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน 

(3) การตรวจสุขภาพพนักงาน แบ่งการตรวจออกเป็น โปรแกรมการตรวจสุขภาพก่อนเข้าทํางาน 

โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงานประจําปี และโปรแกรมสําหรับพนักงานซึ่งปฏิบัติงานในบริเวณท่ีมีความเสี่ยง  

(4) ระบบความปลอดภัย โครงการได้จัดให้มีระบบความปลอดภัยเพ่ือใช้ในการเฝ้าระวัง

เหตุการณ์ฉุกเฉิน เช่น ระบบตรวจวัดก๊าซ ระบบตรวจวัดเปลวไฟอัตโนมัติ ระบบตรวจวัดก๊าซแบบเคลื่อนที่ 

และสัญญาณเตือนเพลิงไหม้ เป็นต้น 

(5) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย โครงการได้ออกแบบให้แต่ละพ้ืนที่มีการติดต้ังอุปกรณ์

ป้องกันและระงับอัคคีภัยอย่างเพียงพอและเป็นไปตามมาตรฐาน NFPA ได้แก่ ตู้เก็บสารฉีดนํ้าดับเพลิงและ

อุปกรณ์ (Fire Hose Cabinet) หัวฉีดนํ้าดับเพลิง (Fire Water Nozzle/Monitor) หัวจ่ายนํ้าดับเพลิง 

(Fire Water Hydrant) หัวจ่ายนํ้าดับเพลิงพร้อมหัวฉีด (Fire Water Hydrant with Fix Monitor) หัวรับ

นํ้าดับเพลิง (Fire Department Connection) วาล์วตัดแยกระบบส่งนํ้าดับเพลิง ( Post Indicator Valve) 

เครื่องดับเพลิงแบบเคลื่อนที่ (Portable Fire Fighting) ระบบดับเพลิงสารก๊าซเฉื่อย (Inert Gas Agent 

System) ระบบดับเพลิงด้วยก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2 Fire Suppression System) ระบบ Deluge/Fixed 

Water Spray System ระบบหัวกระจายนํ้าดับเพลิงอัตโนมัติ (Automatic Sprinkler System) ระบบ

โฟมดับเพลิง (Foam System) ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ (Fire Alarm System) ชุดเคร่ืองช่วยหายใจ  

เคร่ืองสูบนํ้าดับเพลิง (Fire Water Pumps and Driver) และระบบนํ้าดับเพลิงสํารอง  

(6) อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) โครงการได้จัดให้มีระเบียบ

ปฏิบัติงานการขออนุมัติการเบิกอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล และกําหนดให้สวมใส่อุปกรณ์

คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลขั้นพ้ืนฐาน ได้แก่ หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย แว่นตานิรภัย สายรัดคาง 

หน้ากากกรองสารเคมี และที่ครอบหูลดเสียง ทุกคร้ังเมื่อเข้าเขตปฏิบัติการช้ันใน และเมื่อปฏิบัติงานทุกๆ เขต

ในพ้ืนที่บริษัท 

(7) แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน โครงการได้จัดให้มีระเบียบปฏิบัติงานการเตรียมพร้อม 

และตอบโต้กรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน โดยแผนควบคุมภาวะฉุกเฉินของโครงการจําแนกตามระดับความรุนแรง

ออกเป็นเหตุการณ์ผิดปกติ และภาวะฉุกเฉิน 3 ระดับ ได้แก่ ภาวะฉุกเฉินระดับ 1 ภาวะฉุกเฉินระดับ 2 

และภาวะฉุกเฉินระดับ 3 
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2.12 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียด 

ที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมฉบับล่าสุด 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ 

(Solution Styrene Butadiene Rubber) ในปัจจุบันกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมิน 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับล่าสุด ของโครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber) บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด ซึ่งได้รับความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรม

แห่งประเทศไทย (กนอ.) ตามหนังสือเลขที่ อก 5103.3.1/2498 ลงวันที่ 25 กรกฎาคม พ.ศ.2568 มีรายละเอียด

ดังแสดงในตารางที่ 2.12-1 
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                                         รายละเอียดโครงการ

ตารางที่ 2.12-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
โครงการผลิตยางสังเคราะหเ์อสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber) บริษัท บีเอสที เอเนออส อิลาสโตเมอร์ จํากัด ฉบับล่าสุด 

 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA (1) 
1. ที่ตั้งโครงการ ตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด เลขที่ 8/1 ถนนไอ-สอง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง 

ซึ่งมีพื้นที่รวมทั้งสิ้นประมาณ 51 ไร่ 2 งาน 34.74 ตารางวา (82,539 ตารางเมตร)  
ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 

2. พื้นที่สีเขียว มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 6,389 ตารางเมตร หรือคิดเป็นร้อยละ 7.74 ของพื้นที่ทั้งหมด  ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 

3. วัตถุดิบ สารเคม/ีตัวเร่งปฏิกิริยา วัตถุดิบหลักในการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ ประกอบด้วย 3 ชนิด ได้แก่ 1,3 บิวทาไดอีน 

สไตรีน และออยล์ 

สารเคมี  

- ไซโคลเฮกเซน, เฮปเทน และโทลูอีน ใช้เป็นสารทําละลาย 

- สารปรับแต่ง 1, 2 และ 3 ใช้เป็นสารปรับแต่งสายโซ่โพลีเมอร์ 

- สารเร่งปฏิกิริยา 

- สารควบคุมน้ําหนักโมเลกุล 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 และ 11  

- สารป้องกันการเสื่อมสภาพ 1 และ 2 

- สารป้องกันยางเกาะติดอุปกรณ์ 1 และ 2 

- กรดซัลฟูริก และโซเดียมไฮดรอกไซด์ ใช้เป็นสารปรับความเป็นกรดด่างในกระบวนการผลิต

และส่วนสาธารณูปโภค 

- แคลเซียมคาร์บอนเนต ใช้เป็นสารป้องกันยางเกาะติด 

- สารกําจัดออกซิเจน 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.12-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม (ต่อ) 
 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
3. วัตถุดิบ สารเคม/ีตัวเร่งปฏิกิริยา (ตอ่) - สารยับยั้งปฏิกิริยา 

- โพรเทนและเอทานอล ใช้เป็นสารทําความเย็น 

- โซเดียมไฮโปคลอไรท์ ใช้กําจัดจุลชีพในระบบผลิตน้ําหล่อเย็น 

- กรดไฮโดรคลอริก ใช้ในระบบทําน้ําปราศจากแร่ธาตุ 

- อะลัม ใช้เป็นสารรวมตะกอนในระบบบําบัดน้ําเสีย 

- กรดฟอสฟอริก เป็นสารอาหารฟอสฟอรัสในระบบบําบัดน้ําเสีย 

- ยูเรีย เป็นสารอาหารไนโตรเจนในระบบบําบัดน้ําเสีย 

- ซีลออยล์ ใช้เป็นน้ํามันสําหรับซีลปั๊ม และใบกวน 

- พอลิเมอร์ ใช้เป็นสารรวมตะกอนในระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําดิบ และระบบบําบัดน้ําเสีย 

 

4.  ผลิตภัณฑ ์ ผลิตภัณฑ์ของโครงการ คือ ยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene 

Rubber : SSBR) มีกําลังการผลิต 150,000 ตัน/ปี แบ่งออกได้เป็น 6 เกรดหลัก คือ HPR3XX, 

HPR5XX, SL5XX, HPR6XX, HP7XX และ HPR8XX จําหน่ายให้กับลูกค้าทั้งภายในประเทศ

และต่างประเทศ และมีผลิตภัณฑ์พลอยได้ คือ 1,3 บิวทาไดอีนรีไซเคิล (Recycle BD) ซึ่งโครงการ

ขนส่งทางท่อเพื่อจําหน่ายให้กับ บริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด ปัจจุบันดําเนินการผลิตตาม

ความต้องการของตลาดและการสั่งซื้อจากลูกค้า  

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
5. การจัดเกบ็วัตถดุิบ สารเคมี ตวัเร่ง

ปฏิกิริยา และผลติภัณฑ ์

สารเคมีส่วนใหญ่ถูกนํามาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี นอกจากนี้ ยังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย  

ในถังเก็บ จํานวน 24 ถัง ประกอบด้วย ถังเก็บสไตรีน ถังเก็บไซโคลเฮกเซน ถังเก็บโทลูอีน 

ถังเก็บออยล์ ถังเก็บตัวทําละลายบริสุทธิ์ ใบที่ 1 ถังเก็บเฮปเทน ถังเก็บตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ 

ใบที่ 1 ถังเก็บโซเดียมไนเตรท ถังเก็บโพรเพน ถังเก็บเอทานอล ถังเก็บสารเร่งปฏิกิริยา ใบที่ 1 

ถังเก็บกรดซัลฟูริก ถังเก็บโซเดียมไฮโปคลอไรท์ ถังเก็บโซดาไฟ ถังเก็บกรดไฮโดรคลอริก 

ใบที่ 1 ถังเก็บสารปรับแต่ง 1 ใบที่ 1 ถังเก็บตัวทําละลายบริสุทธิ์ ใบที่ 2 ถังเก็บตัวทําละลาย

กลับมาใช้ใหม่ ใบที่ 2 ถังเก็บสารปรับแต่ง 1 ใบที่ 2 ถังเก็บพอลิเมอร์ ถังเก็บซีลออยล์ ใบที่ 1 

ถังเก็บซีลออยล์ ใบที่ 2 ถังเก็บสารเร่งปฏิกิริยา ใบที่ 2 และถังเก็บกรดไฮโดรคลอริก ใบที่ 2 โดยแต่ละถัง

หรือแต่ละกลุ่มถังมีการติดตั้งคันกั้นเพื่อป้องกันสารเคมีรั่วไหลออกสู่ภายนอก และมีระบบป้องกัน

การระบายของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) โดยติดตั้งหอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon 

Adsorber) เพื่อบําบัดไอระเหยจากถังเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 

6. กระบวนการผลิต  กระบวนการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ เป็นกระบวนการผลิตยางสังเคราะห์ที่ใช้ 1,3- 

บิวทาไดอีนและสไตรีนเป็นวัตถุดิบหลัก และใช้ไซโคลเฮกเซนและเฮปเทนเป็นตัวทําละลาย 

(Solvent) ประกอบด้วยส่วนการผลิตหลัก 7 ส่วน คือ ส่วนเตรียมวัตถุดิบ (Monomer 

Purification) ส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและสารเคมี (Catalyst and Chemical Preparation) 

ส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) ส่วนทําปฏิกิริยา (Polymerization) ส่วนกวนผสม 

(Blending) ส่วนแยกตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ (Solvent Recovery) และส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์

สุดท้าย (Finishing) 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
6. ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการ

ผลิต 

1) ระบบน้ําใช้ แบ่งได้เป็น 5 ประเภท ได้แก่ น้ําดิบที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ (Treated 

Water) น้ําใช้ในกระบวนการผลิต (Process Water) น้ําหล่อเย็น (Cooling Water) 

น้ําปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water) น้ําล้างอุปกรณ์ น้ําใช้ในการอุปโภค-บริโภค

ของพนักงาน (Potable Water) 
2) ระบบไอน้ํา โครงการรับไอน้ํามาจากบริษัท โกลว์ พลังงาน จํากัด (มหาชน) (GLOW) เพื่อนําไปใช้

ในหน่วยเตรียมวัตถุดิบ หน่วยเตรียมตัวทําละลาย หน่วยแยกตัวทําละลายกลับมาใช้ใหม่ และ

หน่วยผลิตภัณฑ์สุดท้าย 

3) ระบบไฟฟ้า โครงการรับกระแสไฟฟ้าจากบริษัท โกลว์ พลังงาน จํากัด (มหาชน) ผ่านเข้า  

หม้อแปลงไฟฟ้าของโครงการ และจ่ายไปยังหน่วยต่างๆ และกรณีไฟฟ้าดับ มีไฟฟ้าสํารอง 

ขนาด 1.3 เมกะวัตต์ เพื่อให้สามารถดําเนินการผลิตได้บางส่วน 

4) ระบบหอเผา (Flare System) โครงการใช้ระบบหอเผาร่วมกับโรงงานผลิตน้ํายาง เอ็น บี อาร์ 

(NBR Latex) ของบริษัท กรุงเทพ ซินธิติกส์ จํากัด ซึ่งมีหอเผา 1 หอ มีความสามารถในการรองรับ

ก๊าซ 115,000 กิโลกรัม/ชั่วโมง โดยก๊าซที่ระบายทิ้งจากกระบวนการผลิตในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน

จะถูกส่งไปเผาทําลายที่หอเผา  

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
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จากรายงาน EIA (1) 
7. ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการ

ผลิต (ต่อ) 

5) ระบบระบายน้ําฝน แบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ 

- ระบบระบายน้ําฝนไม่ปนเปื้อน ได้แก่ น้ําฝนที่ตกในพื้นที่ส่วนไม่มีการปนเปื้อน เช่น บริเวณ

อาคารสํานักงาน ห้องควบคุม และพื้นที่ ที่มีหลังคาคลุม เป็นต้น จะถูกระบายลง

รางระบายน้ําฝน ซึ่งอยู่โดยรอบพื้นที่โครงการ ก่อนที่จะระบายออกนอกโครงการลงสู่

รางระบายน้ําภายในนิคมฯ ต่อไป 

- ระบบระบายน้ําฝนที่อาจมีการปนเปื้อน น้ําฝนที่อาจมีการปนเปื้อน คือ น้ําฝนที่ตกในช่วง 

15 นาทีแรกที่ฝนตก เป็นน้ําฝนที่ตกในบริเวณพื้นที่ที่มีการปนเปื้อน ประกอบด้วย น้ําฝน

ที่ตกในพื้นที่กระบวนการผลิตส่วนที่ไม่มีหลังคา และพื้นที่ถังเก็บวัตถุดิบและสารเคมี ยกเว้น

ส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์สุดท้าย (Finishing) และส่วนเตรียมตัวเร่งปฏิกิริยาและสารเคมี ซึ่งเป็น

อาคารที่มีหลังคา โดยน้ําฝนที่อาจมีการปนเปื้อนจะส่งไปยังระบบบําบัดน้ําเสียเพื่อบําบัดให้มี

คุณภาพอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก่อนระบายออกนอกโรงงาน 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 

8. มลพิษและการควบคุม 1) มลพิษทางอากาศ ประกอบด้วย ก๊าซระบาย (Waste Gas) ที่มีการปนเปื้อนโมโนเมอร์ 

(1,3 บิวทาไดอีน, สไตรีน) และตัวทําละลาย (โทลูอีน เฮปเทน และไซโคลเฮกเซน) ซึ่งจะ

ถูกระบายเข้าสู่ระบบบําบัดก๊าซ เพื่อแยกเอาสิ่งเจือปนต่างๆ ออกจากก๊าซก่อนปล่อยออกสู่

บรรยากาศ โดยก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมตัวทําละลาย (Solvent Purification) จะถูกส่ง

ไปยังระบบบําบัดอากาศ Direct Fired Thermal Oxidizer (DFTO) จํานวน 2 หน่วย แต่ละ

หน่วยมีปล่องระบาย 1 ปล่อง และก๊าซที่ระบายจากส่วนเตรียมผลิตภัณฑ์สุดท้ายจะถูกส่ง

ไปบําบัดยังระบบบําบัดอากาศ Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) จํานวน 2 หน่วย 

แต่ละหน่วยมีปล่องระบาย 1 ปล่อง 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดําเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง 

จากรายงาน EIA (1) 
8. มลพิษและการควบคุม (ต่อ) 2) มลพิษทางน้ํา แบ่งเป็น 6 ประเภท ได้แก่ 

- น้ําเสียจากกระบวนการผลิต ถูกส่งไปยังระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการให้มีคุณภาพ  

เป็นไปตามที่กําหนด ก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ ต่อไป 

- น้ําทิ้งจากหน่วยผลิตน้ําหล่อเย็น ระบายลงบ่อตรวจสภาพสุดท้ายเพื่อตรวจสอบคุณภาพ 

ก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ ต่อไป 

- น้ําเสียจากหน่วยผลิตน้ําลดแร่ ถูกส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการให้มี

คุณภาพเป็นไปตามที่กําหนด ก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ ต่อไป 

- น้ําเสียจากหน่วยปรับปรุงคุณภาพน้ําดิบ ถูกส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียของ

โครงการให้มีคุณภาพเป็นไปตามที่กําหนด ก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ 

ต่อไป  

- น้ําเสียจากการล้างอุปกรณ์ ถูกส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการให้มี

คุณภาพเป็นไปตามที่กําหนด ก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ ต่อไป  

- น้ําเสียจากอาคารสํานักงาน น้ําเสียที่เกิดจากการอุปโภคบริโภคของพนักงานในสํานักงาน 

บําบัดโดยระบบถังเกรอะ (Septic Tank) ซึ่งเป็นแบบ On-Site System และถูกส่งไป

บําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
8. มลพิษและการควบคุม (ต่อ) ระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ เป็นระบบบําบัดทางชีวภาพแบบตะกอนเร่ง (Activated 

Sludge) โดยออกแบบให้รองรับน้ําเสียได้สูงสุดเท่ากับ 250 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง น้ําทิ้ง

ภายหลังการบําบัดจะถูกส่งไปยังบ่อตรวจสภาพสุดท้าย ขนาด 3,900 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสอบ

คุณภาพก่อนระบายลงรางระบายน้ําภายในนิคมฯ หากน้ําทิ้งดังกล่าวมีคุณลักษณะไม่เป็นไปตาม

เกณฑ์มาตรฐานที่อนุญาตให้ระบายออกจะถูกสูบกลับเพื่อบําบัดใหม่ โดยระบบบําบัดน้ําเสีย 

3) การจัดการของเสีย  

- กากของเสียจากกระบวนการผลิต ประกอบด้วย  

 กากของแข็ง (เศษยาง) ส่งจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์นอกเกรด (Off Spec.) ส่วนที่

ไม่สามารถจําหน่ายได้จะส่งไปกําจัดยังหน่วยงานที่รับกําจัดกากของเสียที่ได้รับ

อนุญาตจากหน่วยงานราชการ  

 กากของเหลว ประกอบด้วย Heavier End (บิวทาไดอีนไดเมอร์) และ Mixed End 

(บิวทาไดอีนไดเมอร์ และสารยับยั้งการเกิดปฏิกิริยา (TBC)) รวบรวมเพื่อรอรถมาขน

ถ่ายก่อนส่งไปเผาหรือฝังกลบยังหน่วยงานที่รับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจาก

หน่วยงานราชการหรือขายให้กับบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการหรือขาย

เป็นเชื้อเพลิง  

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 



 

 

โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)                                            บทที่ 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากัด  

 
 

                                         รายละเอียดโครงการ

T-M
O

N-226028/SECO
T 

              2-39
                                                                             BEE-T226028(1H)-Chapter2 

ตารางที่ 2.12-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม (ต่อ) 
 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
8. มลพิษและการควบคุม (ต่อ) - ขยะมูลฝอยจากพนักงาน ส่งไปกําจัดด้วยวิธีการฝังกลบ โดยเทศบาลนครมาบตาพุด 

- กากของเสียอื่นๆ จากการดําเนินงาน ประกอบด้วย  

 ภาชนะบรรจุสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ ถุงบรรจุสารเคมี ถังเปล่า ส่งคืนกลับ

ผู้ขายหรือขายให้กับหน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 ของเสียจากบรรจุภัณฑ์ ได้แก่ เศษไม้ เศษลังไม้ เศษพลาสติก เศษถุงดํา ถุงที่ใช้รองลัง

บรรจุภัณฑ์ และสายรัดลัง ส่งคืนกลับผู้ขาย หรือขายให้กับหน่วยงานรับกําจัด

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 ของเสียจากการซ่อมบํารุง ได้แก่ เศษผ้าปนเปื้อนน้ํามันจากการใช้เศษผ้าซับน้ํามัน

และสารเคมีในงานซ่อมบํารุง เศษเหล็กปนเปื้อนน้ํามันจากการซ่อมบํารุงที่ปนเปื้อน

หรือสารเคมี หลอดไฟจากการซ่อมบํารุงอุปกรณ์ไฟฟ้า แบตเตอรี่จากการซ่อมบํารุง

อุปกรณ์ไฟฟ้า ฉนวนหุ้มความร้อน น้ํามันใช้แล้ว และเศษโลหะการซ่อมบํารุง 

ทําการแยกประเภท และส่งให้หน่วยงานรับกําจัดกากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทาง

ราชการ  

 กากตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําดิบ เก็บรวบรวมใส่ถุงขนาดใหญ่ และ

เก็บไว้ในอาคารที่มีหลังคาปิดมิดชิด ก่อนส่งไปฝังกลบยังหน่วยงานรับกําจัด

กากของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ  

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 



 

 

โครงการผลิตยางสังเคราะห์เอสเอสบีอาร์ (Solution Styrene Butadiene Rubber)                                            บทที่ 2 
บริษัท บีเอสที เอเนออส อลิาสโตเมอร ์จํากัด  

 
 

                                         รายละเอียดโครงการ

T-M
O

N-226028/SECO
T 

              2-40
                                                                             BEE-T226028(1H)-Chapter2 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
8. มลพิษและการควบคุม (ต่อ)  กากตะกอนจากระบบบําบัดน้ําเสีย เก็บรวบรวมใส่ถุงขนาดใหญ่ และเก็บไว้ในอาคาร

ที่มีหลั งคาปิดมิด ชิด ก่อนส่ง ไปฝั งกลบยังหน่วยงานรับกํ าจัดกากของเสีย

ที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

 ถ่านกัมมันต์ (Activated Carbon) ที่ผ่านการใช้งานแล้ว จะเกิดขึ้นในช่วง 

Turnaround ที่มีการใช้หอดูดซับด้วยถ่านกัมมันต์ในช่วงที่หอเผามีการหยุดซ่อมบํารุง 

โดยเก็บรวบรวมไว้ในถุงขนาดใหญ่ และเก็บไว้ในอาคารที่มีหลังคาปิดมิดชิด ก่อนส่ง

ให้หน่วยงานหรือบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการนําไปกําจัดหรือฟื้นฟูสภาพ

ต่อไป  

- โครงการได้จัดให้มีอาคารเก็บกากของเสีย และลานเก็บกากของเสียไว้ในพื้นที่โครงการ 

4) เสียงดัง  

แหล่งกําเนิดเสียงดังจากการดําเนินการของโครงการ ได้แก่ คอมเพรสเซอร์ และระบบ

หอหล่อเย็น ซึ่งมีระดับเสียงประมาณ 85 และ 90 เดซิเบล(เอ) ที่ระยะห่าง 1 เมตร จาก

แหล่งกําเนิด โครงการได้ติดป้ายเตือน และกําหนดให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกัน 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 

9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย การจัดเตรียมแผนงานและการดําเนินการด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย มีดังนี้  

1) ระบบการจัดการความปลอดภัย 

2) คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน  

3) การตรวจสุขภาพพนักงาน 

4) ระบบความปลอดภัย 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA (1) 
รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่าง

จากรายงาน EIA (1) 
9. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ตอ่) 5) ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 

6) อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE) 

7) แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

ไม่มีการเปลี่ยนแปลง 
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